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Mercado

Actualmente en el mundo existen
miles de controles numéricos
instalados en cientos de paises por
otros tantos fabricantes, funcionando
eficientemente desde hace décadas.
Y cada afio se incorporan nuevos
modelos de maquinas con progresos
en sus disefios.

Es obvio que cuando mencionamos
las cifras “cientos”, “miles” y
“décadas” enseguida aparece el dato
“diversidad” y si ademas las
acompafiamos con “nuevo” y
“progreso” entonces se hacen
relevantes términos como “mejora
continua” y “calidad”.
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El mercado al que va dirigido
PulpCom V1 es muy amplio.
El sector de la maquina-
herramienta. Es decir, toda
aquella empresa que disponga
en sus procesos productos con
controles numéricos (CNC).

Algunas industrias son:
Automocion.

Aeronautica.
Transformaciones.

Para conseguir la mejora
continua, la calidad y
evitar en lo posible la
diversidad existe una
herramienta, PulpCom,
que ademas ahorra cifras
importantes en los

procesos productivos ya

sean costes materiales o

humanos.
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Usuarios

Los usuarios habituales de los CNC son Fresadores, Torneros, Taladristas y
todos aquellos que dispongan de estos automatismos en sus maquina-herramienta.

Estos profesionales no
solo deben conocer a la
perfeccion el manejo de
estas maquinas, si no que
ademas se les impone el
aprendizaje continuo en el
uso de ordenadores y
software de transmision
para poder aprovechar
toda la potencia de los
nuevos y potentes
sistemas de CAD/CAM.

Fidia C

Fagor

La diversidad de fabricantes y tecnologias pone a prueba a todos los
departamentos de las empresas, desde Compras hasta Produccion pasando por los de
Recursos Humanos, Oficinas Técnicas y de Calidad.

Por lo general cada
fabricante aporta una
tecnologia de
transmision con sus
respectivos protocolos y
formatos, aunque se van
normalizando algunos
como el formato 1SO o
el protocolo TCP/IP, la
realidad nos muestra que
tenemos gran cantidad
de variacion entre ellos
y cada cual necesita un
software exclusivo para
sus especificaciones.

Mazak 640 fusion

Heindehain 426

Para homogeneizar esta diversidad y ahorrar aprendizajes y ordenadores dedicados
existe una herramienta, PulpCom, capaz de integrarlos a todos en un solo sistema;
pero ademas dispone de muchas funcionalidades para mejorar el trabajo diario.
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Caracteristicas
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Todo ello es generado en el
codigo o formato que exija cada
CNC.

Edicidon del codigo fuente de los programas a transmitir.
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Simulador ISO que permite
! ver el recorrido de la
L o e e e i | NEFramienta en 3D reales
et t B el antes de transmitirla o
, b e Manipularla.
T ' Célculo de tiempo y distancia.
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Extraccion de porciones con
=] generacion del cédigo
T = necesario para su ejecucion.
e - ~T==l Corta, Enlaza, Renumera, etc.
Completo manejo de la
visualizacion en el espacio.
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Ventajas

Vistas brevemente las caracteristicas del PulpCom en su version 1, debe saberse
que es el fruto de muchos afios de experiencia en el sector de la informatica industrial.
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Eliminacion de ordenadores dedicados a cada CNC.

Eliminacion de software propietarios de cada fabricante.

Elimina molestias a otros departamentos para la ejecucion de traspaso de datos.
Precio asequible tanto por modulos como por paquete completo.

Retorno inmediato de la inversion.

Para mas informacion visite la pagina web http://www.cesarsoftware.com



	Mercado
	Mercado
	Usuarios
	Características

	Ventajas


